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La fabrica de Mercedes-Benz Vitoria



Introduccion

En el grupo Daimler la sostenibilidad significa crear un valor duradero para accionistas,
empleados y socios, teniendo siempre en cuenta los impactos ambientales y sociales de las
actividades y los equipos a lo largo de toda la cadena de valor.

Daimler puede y quiere dirigir una vez mas la historia de la movilidad en una direccién positiva,
para lo cual ha creado la estrategia “Spurwechsel” (estrategia ,,cambio de carril* en castellano).
El grupo busca desvincular el consumo de recursos del crecimiento de la produccidn, cerrando
los ciclos de materiales, haciendo que los procesos sean aun mas eficientes y aumentando la
proporcién de reciclajes en los productos para promover el desarrollo de una economia circu-
lar.

Para alcanzar esta meta, el grupo Daimler ha desarrollado un ambicioso proceso de electrifi-
cacién de vehiculos que ya ha comenzado a implementarse. A ello se le ailade una politica de
preservacion de recursos naturales que, en el proceso de produccion de furgonetas, cuenta
con unos ambiciosos objetivos de sostenibilidad, denominados “GreenProduction®.

Estos compromisos forman parte del caracter diferencial de Daimler, extendiéndose a los
diferentes integrantes del grupo: La division de automéviles de Mercedes-Benz, la produccion
de furgonetas, y por supuesto, la fabrica de Mercedes-Benz Vitoria. Todo ello, en linea con los
Objetivos de Desarrollo Sostenible de las Naciones Unidas y los principios del Pacto

Mundial de las Naciones Unidas, que constituyen dos de los documentos de referencia en la
toma de decisiones del grupo.

Emilio Titos Angel Guerrero
Director General Medio Ambiente y Energias

Fabrica de Vitoria Fabrica de Vitoria






La fabrica de Mercedes-Benz Vitoria

La fabrica se encuentra situada en la zona oeste de la ciudad de
Vitoria-Gasteiz, en el poligono industrial de Ali Gobeo. A finales de
2021 trabajaban en la planta 4.648 personas, lo que supone un
aumento del 4,4% respecto al afio anterior. La superficie total de la
empresa es de 681.505 m? (sin cambios respecto al afio previo), de
los cuales 262.150 m? son terreno edificado (sin cambios respecto a
2020).

La fabrica forma parte de los centros productivos de furgonetas de la
divisién de automéviles de Mercedes-Benz, que esta formada por las
plantas de Vitoria, Diisseldorf, Ludwigsfelde, Buenos Aires, Fuzhou y
Charleston.

El proceso de produccién consta de tres partes fundamentales, el
Montaje Bruto, Pintura y Montaje Final del vehiculo, los cuales se
desarrollan en naves independientes. La fabrica de Mercedes-Benz
Vitoria no lleva a cabo ningln proceso de estampacion, dado que las
piezas, puertas, portones delanteros y traseros y los largueros latera-
les llegan a la planta ya conformados.

Diagrama proceso productivo

El Montaje Bruto consiste en el montaje de la carroceria mediante
operaciones de soldadura, pegado y sellado. La carroceria montada
pasa después a la nave de Pintura donde recibe un tratamiento super-
ficial y se pinta. Y finalmente la carroceria pintada llega a la nave de
Montaje Final, donde se realiza el montaje de los diferentes elementos
que forman parte del vehiculo. Se realizan ademdas operaciones de
relleno de liquidos, aplicacién de ceras, retoques y prueba de estan-
queidad. Asimismo, se realizan los controles e inspecciones finales
para la expedicién del vehiculo.

La produccién de vehiculos eléctricos en la fabrica de Mercedes-Benz
Vitoria comenzé con la fabricacién del Vito e-Cell en 2011. Durante el
afio 2019 iniciamos la produccién de la e-Vito y en 2020 la fabricacién
en serie del EQV. Este proceso culminard en 2039 con la produccion
integra de vehiculos neutrales en emisiones de CO,.

En el gréafico inferior mostramos las diversas entradas y salidas del
proceso.
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Politica Ambiental y Energética

Durante el afio 2021 no hemos modificado la politica ambiental y
energética de la fabrica.

Daimler, y con él la factoria vitoriana, han fomentado un compromiso
social que ha sido asumido por todas las personas que integran el gru-
po, desde sus directivos hasta sus empleados, a través de una Politica
Ambiental y Energética de carécter vinculante.

Este compromiso se ha plasmado en una apuesta a largo plazo que

la fabrica tiene integrada en su estrategia desde sus inicios y que
constituye uno de los pilares sobre los que se asientan el éxito de su
actividad y su continuidad en el tiempo. Esta apuesta se sustenta en
sendos Sistemas de Gestion Ambiental y de Gestién Energético, certi-
ficados desde 2002 y 2013, que garantizan una produccion eficiente,
de alta calidad, segura y ecolégica. La acreditacién EMAS, un registro
comunitario de gestién y auditoria medioambiental que la factoria
vitoriana recibi6 en 2013, acredita transparencia, veracidad de datos y
cumplimiento legal.

El alcance de ese compromiso se puede apreciar en el dia a dia de su
actividad, a través del desarrollo de una protecciéon ambiental activa y
de la bisqueda de una optimizacién energética integral.

Las acciones que permiten sustentar esta estrategia son varias:

» Una evaluacién previa de la demanda energética y del impacto
que tienen los procesos productivos y los productos sobre el
medio ambiente.

» La designacién de personas encargadas de supervisar el cum-
plimiento de las medidas de proteccién ambiental y exigencia
energética en todos los niveles de la fébrica

» El fomento activo de las actitudes responsables en materia
ambiental y energética de todas las personas que trabajan en
la fabrica, en especial del personal directivo.

» El nombramiento de un representante de Medio Ambiente
y Energias que asegure la mejora continua del Sistema de
Gestion Ambiental y del Sistema de Gestién Energético y
el cumplimiento de las normas internas y las disposiciones
legales.

Estas acciones estdn encaminadas a asegurar el cumplimiento de la
Politica Ambiental y Energética, que descansa sobre varios compro-
misos y acciones que son los que han permitido a la fabrica de
Mercedes-Benz Vitoria situarse durante las Ultimas décadas en la
vanguardia como referente en sostenibilidad.

Emilio Titos, Director General de la fabrica de Vitoria de Mercedes-Benz Espaiia, S.A.U.
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Politica Ambiental y Energética

La politica ambiental y energética es de obligado cumplimiento en 4. Ofrecemos a nuestros clientes un servicio integral y toda la infor-
todas las instalaciones y para todos los directivos y empleados de la macién necesaria acerca de la proteccién del medio ambiente y la
fabrica: utilizacién de los recursos energéticos.

1. Afrontamos los retos futuros en relacién con la energia y el medio 5. Participamos junto con Daimler en el esfuerzo para conseguir a
ambiente. escala mundial un equilibrio ambiental y energético.

2. Colaboramos en el desarrollo de productos que destacan por ser 6. Proporcionamos a nuestros colaboradores y a la opinién publica
especialmente respetuosos con el medio ambiente y los recursos una amplia informacién sobre la proteccion del medio ambiente y la
energéticos en el sector de mercado al que pertenecen. utilizacion de los recursos energéticos.

3. Planificamos todas las etapas de la produccién reduciendo el im-
pacto ambiental y optimizando el uso de los recursos energéticos.

Interior de la Nave de Montaje Bruto
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Requisitos legales

El Departamento de Medio Ambiente se encarga de identificar los
nuevos requisitos legales en materia medioambiental y energética, de
informar a los diversos sectores afectados y de prestar en su caso el
asesoramiento necesario en la aplicacién de la legislacion.

Los planificadores y usuarios de las instalaciones son los responsables
del cumplimiento de los requisitos legales que afectan a la fabrica,
verifican su cumplimiento en plazo y aseguran la implantacién de las
correspondientes medidas. El cumplimiento de los requisitos legales
es verificado tanto por las autoridades como internamente en el marco
de visitas y auditorias. En el afio 2021 no se han detectado incumpli-
mientos legales en este sentido.

Adicionalmente, se realiza todos los afos una evaluacién de los
requisitos legales ambientales y energéticos aplicables a la fabrica.
Esta evaluacién esté clasificada por temas: agua, almacenamiento de
sustancias y preparados peligrosos, atmdésfera, EMAS, energia,
licencias y autorizaciones, normativa general, residuos, ruidos y
vibraciones, suelo, sustancias y preparados peligrosos y transporte
de mercancias peligrosas. Tras la evaluacién de requisitos legales del
2021 garantizamos el cumplimiento de las exigencias de la legislacion
ambiental y energética vigente.

Cabina de Pintura

A nivel legislativo, la Autorizacién Ambiental Integrada (AAl) aglutina
todas las autorizaciones ambientales (focos de emisién, vertidos,
residuos, etc.). En el caso concreto de la fabrica de Mercedes-Benz Vi-
toria, mediante resolucion inicial de 23 abril de 2008, (AAI00032) del
Viceconsejero de Medio Ambiente, se concedi6 autorizacion ambiental
integrada a la instalacién para la actividad de fabricacion de vehiculos
en el municipio de Vitoria-Gasteiz (Alava). EI 04/01/2022 recibimos de
Gobierno Vasco la autorizacion ambiental integrada modificada para
adaptarla a un proyecto de modificacién no sustancial comunicado por
la fabrica el 15/12/2021.

El 5 de noviembre de 2020 recibimos la Gltima inspeccién de Gobierno
Vasco en cumplimiento de lo establecido en la normativa vigente en
materia de prevencion y control integrados de la contaminacion, y con
el objetivo de comprobar el cumplimiento de la actividad autorizada
en relacién con las condiciones de la Autorizacién Ambiental Integrada
(AAIl) y con la legislacion ambiental vigente. Segln establece el propio
informe de la inspeccion, de la evaluacion y el anélisis de los hechos
constatados en la inspeccién ambiental, se constata que el grado de
cumplimiento de la autorizacion ambiental de la instalacién, a fecha de
la visita de inspeccioén, es ALTO, cumpliéndose satisfactoriamente las
condiciones de la autorizacién ambiental.
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Sistema de Gestidon Ambiental y Energético

En el afio 2002 |a fabrica de Mercedes-Benz Vitoria establecié un Sis-
tema de Gestion Ambiental (SIGMA) documentado para asegurar que
el control de los aspectos ambientales asociados a nuestras activida-
des, productos y servicios esté planificado y documentado, a fin de
controlar el impacto sobre el medio ambiente de los mismos, siempre
bajo el marco legislativo vigente, para el desarrollo de la Politica
ambiental y energética. La gestién ambiental constituye una parte
esencial de todas nuestras actividades empresariales y se materializa
a través del compromiso por la mejora continua.

Tras la auditoria externa celebrada en fébrica ente el 18 y el 21 de
octubre de 2021 se confirma el mantenimiento del certificado del
sistema de gestion ambiental segln la norma ISO 14001 y la recerti-
ficacién del sistema de gestion energético segln la norma ISO 50001
para la fabrica.

La organizacion ha definido que el limite y la aplicabilidad del sistema
de gestién ambiental (su alcance) se corresponde con la fabrica de
Mercedes-Benz Vitoria. Asi mismo se han definido las cuestiones ex-
ternas e internas que afectan a la capacidad de la fabrica para lograr
los resultados previstos del sistema de gestién ambiental (es decir, el
contexto), analizando para ello el ciclo de vida completo del producto
(desarrollo, produccién y venta). En la gréfica ubicada en la pagina 13
mostramos el alcance, el contexto y las partes interesadas pertinentes
al sistema de gestién ambiental de la fabrica de Mercedes-Benz
Vitoria, junto con las necesidades y requisitos de dichas partes
interesadas.

En relacioén al contexto del afio 2021, la falta de semiconductores ha
supuesto la cancelacién de alrededor de 80 turnos productivos y su
correspondiente descenso de la produccién respecto a la planificacién
prevista. Esto ha implicado un aumento de la mayor parte de los indi-
cadores ambientales por vehiculo producido.

La fabrica de Mercedes-Benz Vitoria consiguié implantar en el afio
2012 un Sistema de Gestién Energético (SGE) documentado, con el
objetivo de alcanzar una mejora continua en el desempefio energéti-
co, logrando mejores resultados en la eficiencia energética, el usoy
el consumo de la energia; siempre bajo el marco legislativo vigente,
encaminado al desarrollo de la politica ambiental y energética. Este
nuevo sistema fue integrado en el sistema de gestion ambiental para
simplificar su implantacién y seguimiento.

Los componentes principales de ambos sistemas de gestién incluyen:

» La aplicacién de la politica ambiental y energética como base
de la gestién ambiental.

» La mejora del rendimiento mediante el establecimiento de
objetivos y programas ambientales y energéticos.

» La organizacién de estructuras y procesos para garantizar el
cumplimiento de las disposiciones legales y los estandares.

» Laintegracién e identificacion de aspectos ambientales en
todos los procesos que repercuten en el medio ambiente.

» El control de la eficiencia a través de la utilizacién de herra-
mientas de gestién y mecanismos de control.

Auditorias de Sistema

La auditoria es un proceso sistematico, independiente y documentado
para obtener y evaluar objetivamente evidencias de que las activida-
des relativas al SIGMA y SGE se ajustan a los criterios establecidos, y
después comunicar los resultados del proceso a la Direccién.

Dentro del campo de aplicacién de la auditoria se incluye a todas las
areas y toda la documentacién que desarrollan el SIGMA y SGE (proce-
s0s, instrucciones, registros, informes de medicién de entidades
externas e informacién de rendimientos ambientales y energéticos),
asi como a las areas de trabajo, operaciones y procesos desem-
pefiados dentro de los limites de actividad de la fébrica de
Mercedes-Benz Vitoria.

Las acciones que llevamos a cabo estdn encaminadas a
asegurar:

» La realizacién de auditorias internas/externas del SIGMA y
SGE con personal debidamente cualificado.

» El cumplimiento del Programa Ambiental y Energético incluy-
endo los requisitos de la Norma ISO 14001, ISO 50001 y el
Reglamento EMAS.

» La adecuada implantacién y mantenimiento de los sistemas
de gestion.

» El suministro de informacién sobre los resultados obtenidos a
la Direccion.

La auditoria interna conjunta segln las normas ISO 14001, ISO 50001
y EMAS Il se realiz6 entre los dias 3y 7 de mayo de 2021. Como audi-
tor externo nos acompafé la empresa Asertek Gestién S.L.



Representante de Medio
Ambiente y Energias

Los sistemas de gestion ambiental y energético de la fabrica de La comisién de Medio Ambiente esté constituida por dos grupos, uno
Mercedes-Benz Vitoria estan liderados por el representante de Medio central que se relne habitualmente formado por 14 representantes y
Ambiente y Energias. La comisién de Medio Ambiente y el grupo de un grupo de apoyo formado por 11 representantes.

expertos en energfas colaboran con el representante de medio

ambiente y energias para mantener ambos sistemas de gestion. El grupo de expertos en energias estd formado por 16 representantes.

Organigrama gestion ambiental y energética

Jefe de divisién de furgonetas (VANs) e

Director de centro (Fabrica Vitoria)

Reunidn de direccion

Representante de gestiéon de medio ambiente y energias

«——— Medio ambiente (Servicios Técnicos de Fabrica) ———»

v v

Comisién de medio ambiente Grupo de expertos en energias

Jefes de departamento

J

Personal



Contexto de la organizacion

Desarrollo:
- Definicién de producto
- Diseflo motorizacion

(Consumo durante vida Gtil)
- Disefio para fin de vida Gtil

- Ecodisefo

- Clientes
Féabrica de Vitoria:

- Montaje de producto
Externo: l

Ventas:

Interno:

- Formacion / sensibilidad de la plantilla
- Estado de instalaciones

- Sistemas de gestién
- Objetivos de rentabilidad

epIA 3p 0J21)

- Legislacién (incluidos estandares Daimler)
- Administracion
- Proveedores

- Mantenimiento del producto
- Fin de vida atil
- Clientes

Indirecto:

- Grupos de presién

- Organismos supervisores
- Ambiente

- Contexto social y politico

Partes interesadas Necesidades hacia Vitoria Requisitos
Desarrollo Montar vehiculos segln Normas internas de medio
Ventas especificaciones / calidad ambiente
Plantilla, personal Continuidad de negocio Solicitudes en el marco de la
Plantilla, sindicatos Informacion Comision de MA
Administracién Cumplir legislacién Legislacion

Informacién Indicadores

Confianza EMAS
Proveedores Informacion SIGMA, SGE

Alcance de sistema de gestién - Cuestiones
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Nuestros Aspectos Ambientales

Los aspectos ambientales son aquellos elementos de las actividades,
productos o servicios de una organizacién que pueden interactuar con
el medio ambiente.

Segln el Reglamento Europeo relativo al Sistema Comunitario de
Gestién y Auditoria Medioambientales (EMAS), una organizacién debe
determinar unos criterios para evaluar el carécter significativo de los
aspectos medioambientales de sus actividades, productos y servicios.
Dichos criterios deben tener en cuenta la legislacién comunitaria y ser
generales, aptos para ser sometidos a una comprobacién independien-
te, reproducibles y puestos a disposicion del pablico.

La organizacion debe asegurarse de que los aspectos ambientales
significativos se tengan en cuenta en el establecimiento, implementa-
cién y mantenimiento de su sistema de gestién ambiental.

En nuestro caso concreto, una vez identificados nuestros aspectos
ambientales, se evallan los mismos anualmente para poder determi-
nar cuéles son significativos. Esta labor es realizada con anterioridad a
la aprobacién del Programa Ambiental.

Para realizar la evaluacion se aplican los criterios de evaluacion y
ponderaciones particulares a cada aspecto:

» Impacto sobre el medio ambiente

» Elriesgo de accidentes e impactos medioambientales deri-
vados, o que pudieran derivarse, de los incidentes, accidentes
y posibles situaciones de emergencia

» Localizacién (distancia)

» Criterios tecnolégicos

En base a la puntuacién obtenida por cada uno de los mencionados
criterios de evaluacién y a la ponderacion particular que tienen los
criterios para cada uno de los aspectos ambientales, se obtiene un
resultado de evaluacién para los aspectos ambientales entre O y 1.

Se consideran aspectos significativos aquellos que obtienen un valor
de evaluacién superior a 0,4. Dichos aspectos significativos se tienen
en cuenta a la hora de establecer los objetivos, ya que son los temas
prioritarios en la mejora ambiental.

La evaluacién realizada en el afio 2021 se basa en los datos del afio
2020 correspondientes a 27 aspectos ambientales. Desde la evalua-
cion de aspectos realizada en 2015, se considera el consumo de ener-
gia eléctrica y el consumo de gas natural siempre como significativos y
tratados a través del sistema de gestién energético. Tras la evaluacién
resultaron significativos un total de 8 aspectos ambientales (incluidos
los correspondientes a los consumos energéticos comentados ante-
riormente), uno menos que en la evaluacién realizada el afio previo.

En la pagina siguiente mostramos la relacion de los impactos ambien-
tales asociados a cada uno de los aspectos ambientales de la fabrica
de Vitoria.

En la pagina 17 se pueden ver los aspectos ambientales significativos
y no significativos, junto con las puntuaciones obtenidas por los
mismos en las evaluaciones de aspectos realizadas en los tres Gltimos
afnos.



Impactos Ambientales por Aspecto

Listado de los Impactos Ambientales asociados a cada Aspecto Ambiental de MBE

Aspectos-Impactos Contami- Contami- Disminu- Efecto Reduc- Lluvia Smog
nacién naciony cién Inverna- cién acida
del agua ocupa- recursos dero Capa
cion del  naturales de
suelo Ozono

Emisiones atmosféricas de VOC’s - - - - - X
Contaminacién del suelo / posibilidad de derrames X X - - - - -
Utilizacién de aprestos, KTL y productos de pretratamien- x X X X X X X
tos

Utilizacién de disolventes y pinturas base disolvente X X X X X X X
Emisiones de gases de efecto invernadero - - - X - - -
Utilizacién de adhesivos mésticos, PVC y pegamentos X X X X X X X
Transporte, expediciones de producto acabado X - X X - - X
Utilizacion de combustibles X X X X X X X
Utilizacién de liquidos técnicos X X X X X X X
Transporte, disposiciones de material productivo X - X X - - X
Proveedores X X X X X X X
Vertidos de metales X - - - - - -
Residuos peligrosos X X - X - X X
Utilizacién de acidos y bases X X X X X X X
Emisiones atmosféricas de gases de combustion X - - - - X -
Emisiones atmosféricas de particulas sélidas X X - - - - X
Movilidad X - X X - - X
Utilizacién de ceras X X X X X X X
Utilizacién de gases técnicos y de aire acondicionado X X X X X X X
Consumo de agua - - X - - - -
Vertidos de DQO y sélidos en suspension X - - - - - -
Ruido externo - - - - - - -
Residuos no peligrosos X X X X - X X
Biodiversidad X X X X - - -
Utilizacién de aceites y grasas X X X X X X X
Consumo de energia eléctrica - X X - - - -
Consumo de gas natural X X X X X X X




Evaluacion Aspectos Ambientales 2021

Evaluaciones de aspectos ambientales 2019 - 2021 (datos correspondientes a 2018 - 2020)

ASPECTO AMBIENTAL 2019 2020 2021 RESULTADO TIPO ASPECTO
Emisiones atmosféricas de VOC's 0,624 0,483 0,606 Significativo Directo
Contaminacién del suelo / posibilidad de derrames 0,605 0,605 0,605 Significativo Directo
Utilizacién de aprestos, KTL y productos de pretratamientos 0,593 0,583 0,58 Significativo Directo
Utilizacién de disolventes y pinturas base disolvente 0,439 0,441 0,441 Significativo Directo
Emisiones de gases de efecto invernadero 0,439 0,44 0,432 Significativo Directo
Utilizacién de adhesivos mésticos, PVC y pegamentos 0,4 0,444 0,426 Significativo Directo
Transporte, expediciones de producto acabado 0,437 0,404 0,399 No Significativo Indirecto
Utilizaciéon de combustibles 0,31 0,357 0,369 No Significativo Directo
Utilizacién de liquidos técnicos 0,285 0,284 0,335 No Significativo Directo
Transporte, disposiciones de material productivo 0,31 0,322 0,316 No Significativo Indirecto
Proveedores 0,362 0,305 0,305 No Significativo Indirecto
Vertidos de metales 0,227 0,298 0,296 No Significativo Directo
Residuos peligrosos 0,318 0,344 0,263 No Significativo Directo
Utilizacién de 4cidos y bases 0,2 0,2 0,25 No Significativo Directo
Emisiones atmosféricas de gases de combustién 0,225 0,225 0,232 No Significativo Directo
Emisiones atmosféricas de particulas sélidas 0,225 0,225 0,225 No Significativo Directo
Movilidad 0,22 0,22 0,22 No Significativo Indirecto
Utilizacién de ceras 0,226 0,225 0,218 No Significativo Directo
Utilizacién de gases técnicos y de aire acondicionado 0,217 0,212 0,213 No Significativo Directo
Consumo de agua 0,189 0,167 0,201 No Significativo Directo
Vertidos de DQO y sélidos en suspension 0,195 0,195 0,195 No Significativo Directo
Ruido externo 0,19 0,19 0,19 No Significativo Directo
Residuos no peligrosos 0,355 0,246 0,154 No Significativo Directo
Biodiversidad 0,105 0,105 No Significativo Indirecto
Utilizacién de aceites y grasas 0,1 0,1 0,1 No Significativo Directo
Consumo de energia eléctrica* Significativo Directo
Consumo de gas natural* Significativo Directo

* Significativos por decision interna






Programa Energético y Ambiental

Al establecer y revisar los objetivos y medidas del programa ambiental
y energético, se tienen en cuenta los requisitos legales y otros requi-
sitos que la organizacién haya suscrito, los aspectos ambientales y
consumos energéticos significativos, las opciones tecnolégicas y sus
requisitos financieros, operacionales y comerciales, junto a las opinio-
nes de las partes interesadas, asi como los objetivos establecidos por
Daimler en el &mbito del proyecto “GreenProduction”.

En el afio 2021 se documentaron un total de 93 medidas concretas del
programa ambiental y energético (aumento del 4,5% respecto al afio
anterior), de las cuales 87 se completaron con éxito (19% de incremen-
to respecto a 2020) y 6 han sido trasladadas al afio 2022.

Programa energético

El desempefio energético de la fabrica se mide mensualmente en fun-
cién de un indicador (IDEn), que resulta del cociente del consumo real
entre el consumo tedrico. Realizamos un seguimiento del consumo
real y tedrico de unos 675 contadores de energia. Para 300 de estos
contadores utilizamos modelos multivariable obtenidos mediante
técnicas de andlisis avanzado de datos, para obtener con exactitud
los consumos energéticos tedricos en funcién de los valores de las
variables de las cuales dependen dichos consumos.

Para el afio 2021 se definié como objetivo de la fabrica de Merce-
des-Benz Vitoria un desempefio energético de 0,99 (ahorro del 1%
respecto al consumo tedrico). El resultado del desempefio energético
alcanzado por la fabrica durante 2021 asciende a 0,964 (ahorro del
3,6% respecto al consumo tedrico), lo que supone un grado de cum-
plimiento del objetivo del 103%. Las medidas del programa energético
implantadas han supuesto un ahorro del consumo eléctrico de 3.568
MWh y un ahorro del consumo de gas natural de 1.674 MWh en 2020.

En 2021 hemos alcanzado un ratio de consumo energético por vehicu-
lo producido de 1.647 kWh/vh (+7% respecto al afio anterior, motivado
por las anulaciones de turnos productivos ante la escasez de semicon-
ductores).

La siguiente tabla muestra las principales medidas de ahorro energéti-
co implantadas en la fabrica durante el afio 2021.

Resumen del programa energético 2021

ASPECTO AMBIENTAL OBJETIVO GRADO CUMPLIMIENTO ACCION 2021 ESTADO
Consumo energético Conseguir un desempefio de 103% (desempefio energético:  Sustitucién de iluminacién Realizada
consumo energético (consumo 0,964) convencional por tecnologia
real / consumo tedrico) igual o LED en las naves de montaje
inferior a 0,99 bruto, pintura y montaje final
(medidas adicionales a las de
2020). A finales de 2021 el
98% de los tubos instalados en
fabrica son de tecnologia LED
Consumo energético Conseguir un desempefio de 103% (desempefio energético:  Salas de compresores: Realizada
consumo energético (consumo  0,964) Sustitucién del secador de
real / consumo teérico) igual o adsorcién en la sala By del
inferior a 0,99 compresor GA180 VSD en la
sala C.
Consumo energético Conseguir un desempefio de 103% (desempefio energético:  Implantacién de consigna Realizada
consumo energético (consumo  0,964) variable de Temperatura,
real / consumo teérico) igual o Humedad relativa y Hz para
inferior a 0,99 grupos de aporte de puestos
de trabajo en Pintura.
Consumo energético Conseguir un desempefio de 103% (desempefo energético:  Sustitucion de generadores Realizada

consumo energético (consumo
real / consumo teérico) igual o
inferior a 0,99

0,964)

laser y sustitucion de refri-
geradores cabinas Laser en
Linea 120 de Montaje Bruto.
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Programa Energéetico y Ambiental

Resumen del programa ambiental 2021

ASPECTO AMBIENTAL  OBJETIVO GRADO CUMPLIMIEN-  ACCION 2021 ESTADO
TO
Emisiones atmosféricas  Alcanzar unas emisiones de VOC's  111% Introduccién del nuevo sellador Realizado
de VOC's iguales o inferiores a 41 g/m2 »Duplex LP5427 DS, con menor
contenido de COVs.
Emisiones de gases de Definir la hoja de ruta de la fabrica 100% Adjudicar la definicién de la estrate-  Realizado
efecto invernadero para reducir un 80% las emisiones gia de descarbonizacion de la fabrica
de CO2 hasta 2030 y alcanzar la al centro de investigacién y desa-
neutralidad de CO2 en 2039 rrollo tecnolégico Tecnalia
Residuos peligrosos Conseguir un indicador de resi- 106% Alargar la vida util de los filtros Realizado
duos peligrosos (real / teérico) PALL en Pintura de 4 semanas a 12
igual o inferior a 1,00 semanas
Suelos Introduccién de mejoras en las 100% Inertizacion de cinco depositos Realizado

medidas de proteccién de suelos

enterrados en el terreno norte de la
fabrica

Programa ambiental

En la tabla ubicada sobre este texto resumimos las principales accio-
nes del programa ambiental de la fabrica del afio 2021.

Los grados de cumplimiento de los objetivos ambientales internos de
la fabrica de Mercedes-Benz Vitoria han sido los siguientes:

»

»

»

Emisiones de COV‘s: 37,06 g/m?” de chapa pintada frente a los
41 g/m? de objetivo (101% de grado de cumplimiento)
Generacién de residuos peligrosos: El objetivo se defini6 a
través de un indicador (KPI) calculado como division de los
kilogramos de residuos peligrosos generados entre los kilo-
gramos de residuos peligrosos tedéricos que se deberian haber
generado en el afio, fijdndose para 2021 un KPI igual o menor
a 1,00. El indicador obtenido en 2021 (KPI = 0,94) supone un
grado de cumplimiento del objetivo del 106%.

Consumo de agua: El objetivo se defini6 a través de un indi-
cador (KPI) calculado como divisién del consumo real entre

el consumo tedrico de agua, fijdndose para 2021 un KPI igual
o menor a 0,995. El indicador obtenido en 2021 (KPI = 0,995)
supone un grado de cumplimiento del objetivo del 100%.
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Programa Energéetico y Ambiental

Objetivos “GreenProduction”

La divisién de Furgonetas de Daimler ha establecido los siguientes
objetivos “GreenProduction” para los procesos de produccién de cada
una de sus fabricas:

» Reduccién del consumo energético en un 25% y del consumo
de agua en un 28% entre 2013/2014 y 2030.

» Reduccién del 85% de los residuos depositados en vertedero y
del 30% del total de residuos entre 2018 y 2030.

» Compensacién de las emisiones de CO, derivadas del
consumo energético (Alcances 1y 2) mediante proyectos de
proteccion del clima cualificados a partir de 2022 y reduccion
del 80% de las emisiones de CO, del consumo energético
entre 2018 y 2030.

Grado de consecucion de los objetivos con metas intermedias 2021:

Objetivo “GreenProduction” Energia 2021 (2,39 MWh/vh)

El consumo energético 2021 de fabrica (1,61 MWh por vehiculo produ-
cido, descontando los consumos del parque industrial de proveedo-
res), es un 33% inferior al objetivo marcado.

Interior de la Nave de Montaje Final

Objetivo “GreenProduction” Agua 2021 (3,00 m3/vh)

El consumo de agua 2021 de féabrica (2,35 m3 por vehiculo producido,
descontando los consumos del parque industrial de proveedores), es
un 22% inferior al objetivo marcado.

Objetivo “GreenProduction” Residuos a vertedero 2021 (2,95 kg/vh)
Durante 2021 la fabrica ha depositado en vertedero un total de 1,91
kg por vehiculo producido, un 35% por debajo del objetivo establecido.
El resto de los residuos de fabrica (95% del total) han sido valorizados
durante el afio 2021 (reutilizados, reciclados o valorizados energética-
mente).

Para asegurar el cumplimiento del objetivo del grupo Daimler de
reducir el 80% de las emisiones de CO, en 2030 y de alcanzar la neu-
tralidad de emisiones de CO, en 2039, la fabrica de Mercedes-Benz
Vitoria ha adjudicado en 2021 al centro de investigacién y desarrollo
tecnoldgico Tecnalia la definicién, hasta el afio 2023, de la estrategia
de descarbonizacién de la fabrica.




——




1. Residuos Peligrosos

La fabrica de Mercedes-Benz Vitoria realiza un seguimiento periédico
de dos indicadores diferentes:
» Residuos peligrosos gestionados por vehiculo producido
» Residuos peligrosos gestionados en comparacién con la
generacion tedrica de dichos residuos, la cual se calcula en
funcién de los vehiculos fabricados y en funcién de la corre-
lacién histérica entre produccién y generacién de residuos. El
objetivo anual se define en base a este indicador.

Como parte de la gestién optimizada de los residuos peligrosos

de fébrica, se realizan campafias de sensibilizacién y auditorias pe-
riédicas para reducir la cantidad de residuos generados y asegurar su
correcta segregacion. A la hora de contratar los gestores de residuos,
siempre que es técnicamente posible, se seleccionan proveedores
que garanticen el reciclaje y la valorizacion energética de los residuos
generados. Asi mismo, se define un plan de minimizacién de residuos
peligrosos con periodicidad cuatrienal.

En el afio 2021 hemos generado un total de 12,88 kg/vehiculo (+9%
respecto a 2020, derivado de los dias de parada de produccién como
consecuencia de la escasez de semiconductores).
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El indicador residuos generados entre residuos teéricos asciende a
0,94 (grado de cumplimiento del 106% del objetivo).

Hemos reducido el porcentaje de valorizacién de los residuos peligro-
sos del 93% en 2019 al 85% en 2021, al haber aumentado la genera-
cion de lodos acuosos de pintura y fosfatado, tras el vaciado de las
balsas de floculacién de pintura y de la cabina de retoques de montaje
final para proceder a su limpieza.

Los residuos peligrosos (RP) generados durante el afio 2021 se clasifi-
can en 33 tipos diferentes. A continuacién mostramos la evolucién de
las cantidades de los 5 principales RP, que suponen el 83% del total de
RP generados en 2021. El aumento en la generacién de lodos acuosos
de pintura y fosfatado es coyuntural (vaciado de balsas mencionado
previamente).

En el aflo 2021 hemos presentado a Gobierno Vasco el nuevo plan de
minimizacién para el periodo 2021-2024.

Entre las acciones implantadas en 2021 destacamos el alargamiento
de la vida util de los filtros PALL usados en pintura, la cual ha pasado
de las 4 alas 12 semanas (-350 kg/afo de residuo generado).

Evolucién residuos peligrosos tres ultimos afnos

Residuo peligroso Unidad 2019 2020 2021 Variacion
2021/2020

Disolvente no halogenado t 541 455 530

Kg/vh 3,73 3,63 4,18 15%
Lodos de pintura t 339 309 304

Kg/vh 2,33 2,46 2,40 -3%
Lodos acuosos de pintura y fosfatado t 261 52 205

Kg/vh 1,80 0,41 1,62 291%
Fango filtro prensa t 242 233 201

Kg/vh 1,67 1,85 1,59 -15%
Material contaminado t 144 99 108

Kg/vh 0,99 0,79 0,85 8%
Total Residuos peligrosos t 1.812 1.482 1.635

Kg/vh 12,49 11,81 12,88 9%
Total valorizado t 1.487 1.374 1.393
(reciclaje + valorizacién energética) Kg/vh 10,25 10,94 10,97 0%
Tasa de reciclaje % 82% 93% 85% -8%
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2. Consumo de Agua

Durante el afio 2021 el consumo de agua total de fabrica ascendié a
2,38 m3/vehiculo (+4% respecto al afio 2020). Este mayor consumo se
debe a las paradas de produccién derivadas de la falta de semiconduc-
tores. El indicador calculado mediante el cociente entre el consumo
real y el consumo teérico de agua arroja un valor de 0,995; que
permite alcanzar un grado de cumplimiento del 100% sobre el objetivo
marcado.

El agua captada del rio ha supuesto en 2021 la principal fuente de
suministro para la fabrica (50%), el agua municipal ha cubierto el 44%
de la demanday el agua de lluvia ha aportado el 6%. El ratio Agua
Municipal/Agua Industrial (/luvia + rio) ha sido de 0,79 (0,89 en el afio
2020).

Entre las medidas que llevamos a cabo encaminadas a la reduccion del
consumo de agua, destacamos el pretratamiento de las carrocerias en
cascada, reaprovechando el agua utilizada para determinadas fases
de limpieza en fases anteriores, el uso de circuitos cerrados para
determinadas instalaciones (como la prueba de agua, el desengrase, la
refrigeracion de pinzas, el lavado de vehiculos, el agua desmineraliza-
da en lavados de pretratamiento, recirculacién de ultrafiltrado de KTL
para lavados, fosos de cabinas de pintura y ceras), la realizacién de
barridos en seco frente a limpiezas con mangueras, la eliminacién de
fugas mediante mantenimientos preventivos y correctivos, supervision
de fugas mediante alertas automatizadas, otras mejoras de eficiencia
de procesos o pulsadores para los grifos de los bafos.

En la tabla adjunta mostramos la evolucion del consumo de agua en
los Ultimos tres afios en base a su origen.

Consumo de agua tres Gltimos anos

Tipo de agua Unidades 2019 2020 2021 Variacién
2021/2020

Agua municipal m?3 130.886 135.895 133.015

mé/vh 0,90 1,08 1,05 -3%
Agua del rio m? 155.398 135.018 151.633

m3/vh 1,07 1,08 1,19 1%
Agua de lluvia m? 25.299 17.315 17.319

m3/vh 0,17 0,14 0,14 -1%
TOTAL m3 311.583 288.228 301.966

m3/vh 2,15 2,30 2,38 4%
Produccién vehiculos 145.050 125.500 127.002 1%




3. Caudales de vertido

La fabrica dispone de 17 puntos de vertido al colector municipal. De
estos, 12 son de aguas pluviales, uno es de pluviales més aguas sani-
tarias, y los otros cuatro contienen entre sus vertidos agua industrial.
De estos cuatro dltimos puntos de vertido, los dos mayoritarios son el
N-PI-10 y el S-1-2, que suponen més del 95% del total de vertido de la
fébrica, mientras que los puntos de vertido S-P-1y N-PI-12 suponen
unas cantidades de vertido minoritarias inferiores al 5%.
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Desde el afio 2018 reportamos el caudal vertido por la fabrica en
funcién del método de célculo acordado con el Ayuntamiento para el
cobro del canon de vertido. La siguiente tabla muestra la evolucién de
los vertidos en el afo 2021 en comparacién con los dos afios anterio-
res. El caudal de vertido por vehiculo producido ha aumentado en un
20% respecto al afio previo.

Vertido de agua residual tres Gltimos ainos

Procedencia unidad 2019 2020 2021 Variacién
2021/2020

Vertido norte (N-PI-10) m3 179.752 166.097 182.709

m3/vh 1,24 1,15 1,44 26%
Vertido sur (S-1-2) m? 5.251 29.563 22.284

m3/vh 0,04 0,20 0,18 -14%
Vertido de agua m? 185.003 195.661 204.993

m3/vh 1,28 1,35 1,61 20%
Produccion vehiculos 145.050 125.500 127.002 1%
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4. Calidad de vertido

La fabrica de Mercedes-Benz Vitoria realiza anualmente un control

de los vertidos mediante organismo de control acreditado externo
(OCA) para los cuatro puntos de vertido incluidos en la Autorizacién
Ambiental Integrada. Durante el afio 2021 se ha continuado realizando
semanalmente autocontroles para los puntos de vertido mayoritarios
N-PI-10 y S-I-2, mediante un laboratorio externo.

Del informe de control de vertidos mediante OCA del afio 2021 se
desprende el cumplimiento de los limites de nuestra autorizacién
ambiental integrada. Tras el control de vertido realizado por parte del
Ayuntamiento de Vitoria-Gasteiz se confirma el cumplimiento de los
limites de vertido de la ordenanza municipal.

Entre las acciones implantadas en 2021 destacamos la digitalizacién
de la planta de vertidos de la nave de pintura, que incluye la instala-
cién de un analizador en continuo de fluoruros y de DQO.

Desde el afio 2018 reportamos las emisiones masicas de los princi-
pales contaminantes en funcién del método de célculo para el caudal
vertido por la fabrica acordado con el Ayuntamiento para el cobro del
canon de vertido. La siguiente tabla muestra la evolucién de las emi-
siones masicas de los principales contaminantes derivadas de los dos
puntos de vertido mayoritarios durante los Ultimos tres afios.

Emisiones mésicas de los principales contaminantes tres tltimos aios

Denominacién contaminante 2019: Punto 2020: Punto 2021: Punto 2019: Punto 2020: Punto 2021: Punto
de vertido: de vertido: de vertido: de vertido: de vertido: de vertido:
N-PI-10 (Kg) N-PI-10 (Kg) N-PI-10 (Kg) S-1-2 (Kg) S-1-2 (Kg) S-1-2 (Kg)

DQO 82.506 20.098 43.119 2.998 15.462 10.696

FLUORUROS 1.503 683 18 1,65 14,78 5,44

HIERRO 36 33 56 1,05 86,62 6,15

NIQUEL Y SUS COMPUESTOS 26 5 9 0,07 0,22 0,13

ZINC Y SUS COMPUESTOS 53 8 16 1,84 12,71 12,68

MANGANESO 27 9 10 0,07 2,56 0,41

NITROGENO TOTAL 4.494 4.103 3.435 1.239 7.154 3.298
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5. Consumos energeticos: Gas Natural

La fabrica de Mercedes-Benz Vitoria realiza un seguimiento detallado
del consumo energético a nivel de proceso, calculando el desempefio
energético de los principales consumidores de forma automatizada
mediante la comparacién de sus consumos reales y teéricos.

Para minimizar la demanda energética, se usan sistemas automati-
cos de apagado y encendido de instalaciones y sistemas de ajuste

de las consignas en funcién de cada tipo de turno. Se verifican las
fugas y pérdidas energéticas, se instalan aislamientos sobre tuberias
y equipos, se renuevan equipos por otros més eficientes o se utilizan
variadores de frecuencia en motores eléctricos para adecuarlos a la
demanda. Se ha implantado la tecnologia LED en el alumbrado. La
planificacién de las instalaciones de iluminacién se realiza siguiendo
criterios de sectorizacion, en las oficinas se utiliza una regulacién peri-
metral que combina el uso de luz natural y artificial, en los almacenes
de logistica se regula la iluminacién siguiendo criterios de presencia

y el alumbrado exterior se optimiza mediante sensores de presencia

y foto luminicos. Se llevan a cabo campafas de revisién de fugas de
aire comprimido, se reduce al minimo posible la demanda en turnos
no productivos, se adecua la gestién de cada una de las salas de gene-
racion de aire comprimido a la demanda de cada momento y se usan
secadores eficientes y sistemas de recuperacion de calor.

Consumo de Gas Natural:

El consumo de gas natural de la fabrica sirve para cubrir las necesi-
dades de calor de la climatizacién y de las instalaciones productivas
(desengrase, grupos de aporte de cabinas de pintado, hornos, etc.). A
continuacién, mostramos la evolucion del consumo de gas natural y de
la produccién de vehiculos durante los 3 Gltimos afios (117.293 MWh
en 2019, 94.347 MWh en 2020 y 108.369 MWh en 2021).

Durante el afio 2021 hemos aumentado el consumo de gas natural

en términos absolutos respecto al afio previo un 15%. Esto se debe

al mayor ndmero de turnos productivos (+7%) y al diferente modo en
el que se ha tenido que parar la produccion en ambos afios (apaga-

do completo de la fabrica durante varias semanas de 2020 como
consecuencia del covid-19 y cancelacién de la produccién sin cierre de
la fabrica durante varias semanas en 2021 como consecuencia de la
escasez de semiconductores). El consumo de gas natural a lo largo del
afio 2021 ha sido un 3,7% inferior al consumo teérico. Se han implan-
tado acciones del programa energético que han supuesto ahorros de
consumo de gas natural por valor de 1.674 MWh en 2021.

Evolucion consumo gas natural tres ultimos aios
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6. Consumos Energéticos: Energia eléctrica

Durante el afio 2021 hemos aumentado el consumo de electricidad
en términos absolutos respecto al afio previo un 3%, consecuencia
del mayor nimero de turnos productivos trabajados (+7%) y de las
medidas de eficiencia energética ejecutadas, que nos han posibilitado
minimizar dicho impacto.

El consumo eléctrico por vehiculo ha aumentado durante el afio 2021
un 1% respecto al afio previo (792 kWh/vehiculo frente a 782 kWh/
vehiculo), siendo dicho consumo eléctrico 2021 un 3,5% inferior al
consumo tedrico.

Las medidas del programa energético implantadas han supuesto un
ahorro del consumo eléctrico de 3.568 MWh durante 2021.

Compra de energia verde y autogeneracion

Tal y como viene haciendo la fabrica desde 2013, durante el afio 2021
hemos obtenido el certificado de garantia de origen de energia reno-
vable (sin emisiones de CO,) de la electricidad consumida a lo largo de
todo el afio.

Por otro lado, desde mayo de 2021 la fabrica cuenta con una pequefia
instalacién de paneles fotovoltaicos de 36kWp de potencia instalada,
que durante 2021 generé un total de 28MWh.

La siguiente grafica muestra la evolucién del consumo de electricidad
y de la produccién de vehiculos durante los 3 dltimos afios (109.458
MWh en 2019, 98.114 MWh en 2020 y 100.574 MWh en 2021).

Evolucion consumo eléctrico tres ultimos anos
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/. Emisiones atmosféricas

Las emisiones atmosféricas de la fabrica de Mercedes-Benz Vitoria
proceden de las instalaciones productivas de pintado de carrocerias
(naves de pintura y montaje final), de la sala de calderas y de la
instalacién de extraccién de gases de soldadura de autobastidor.

Los principales pardametros de control de emisiones son por un lado
los 6xidos de nitrégeno (NO,), el monéxido de carbono (CO) y el

CO, procedentes de los procesos de combustién, y por otro lado los
compuestos organicos volatiles (COVs) y las particulas sélidas (PS)
procedentes fundamentalmente de los procesos de la Nave de pintura.

La Autorizacién Ambiental Integrada de la fabrica, modificada el
04/01/2022 en lo relativo a las condiciones para la proteccion de

la calidad del aire y al control de las emisiones a la atmésfera, fija la
obligatoriedad de realizar controles de emisién anuales para 9 de los
focos de emisién de la fabrica, controles de emisién trienales para 1
foco y controles de emision quinquenales para otros 22 focos. Durante
el ano 2021 hemos realizado mediante OCA los controles de emisién
de los 32 focos de emisién mencionados. Los resultados han sido con-
formes a los limites de emisién definidos en la Autorizacién Ambiental
Integrada.

En las gréaficas siguientes se puede ver la evolucién de las emisiones
de NO, (18,18 toneladas en 2019, 14,62 toneladas en 2020y 16,8
toneladas en 2021) y CO (15,24 toneladas en 2019, 12,26 toneladas en
2020y 14,1 toneladas en 2021). En 2021 hemos aumentado nuestras
emisiones de NO,y CO en un 15% respecto al afio 2020, como conse-
cuencia del mayor consumo de gas natural en términos absolutos.

En lo referente a las emisiones de particulas sélidas, la Autorizacién
Ambiental Integrada establece limites de entre 20 y 50 mg/ Nm® de
caudal de aire, dependiendo de los focos. Tras los controles efectua-
dos en 2021 se desprenden valores de emisién maximos de 2,8 mg/
Nm?® y valores minimos ubicados por debajo del limite de deteccién.

En la péagina siguiente aportamos informacién relativa a las emisiones
de CO,.

Evolucién emisiones atmosféricas NO, tres tltimos anos
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8. Emisiones de CO, equivalente (CO )

Las emisiones de CO,.qdirectas de la fabrica proceden de:

» Quema de gas natural, calculadas siguiendo la metodologia
del IPCC, Grupo Intergubernamental de expertos sobre el
cambio climético.

» Fugas de gases refrigerantes, calculadas en funcién de las
emisiones masicas anuales de cada gas refrigerante y su
correspondiente potencial de calentamiento.

» Incineracion de COV's, calculadas en base a la cantidad de
COV's incinerados, su factor de emision y su factor de oxida-
cién.

» Quema de combustibles comerciales estandar, consumi-
dos por vehiculos y maquinaria de uso interno, incluyendo
también los grupos electrégenos y las bombas del sistema
de proteccion contra incendios, para los cuales las emisiones
se calculan en funcién de las horas de funcionamiento y los
correspondientes consumos tedricos.

Las emisiones indirectas de CO,¢q derivan del consumo de energia
eléctrica y se calculan en base al consumo eléctrico y al factor de
emisién de CO, asociado a la generacién de energia eléctrica de la
compafiia suministradora. Durante el afio 2021 la fabrica de Merce-
des-Benz Vitoria no ha registrado emisiones indirectas de CO,eq

gracias a la compra de electricidad procedente de fuentes renovables.

En la siguiente tabla se muestra la evolucién de las emisiones de
CO,eq de los tres ultimos afios. El aumento del 14% de las emisiones
de CO,¢q respecto al afio 2020 se debe principalmente al mayor
consumo de gas natural en términos absolutos.

La fabrica de Mercedes-Benz Vitoria esta definiendo desde 2021 la
estrategia de descarbonizacién que garantice la reduccién del 80% de
sus emisiones de CO, procedentes del consumo energético en 2030
(2018 como afio base) y la neutralidad de emisiones de CO; en 2039.
Se ha adjudicado la definicién de dicha estrategia hasta el afio 2023
al centro de investigacién y desarrollo tecnolégico Tecnalia. Tras la
realizacién de un diagnéstico de las emisiones de CO, de la fabrica y
la elaboracién de diferentes escenarios de descarbonizacién con las
tecnologias mds innovadoras y emergentes en el corto/medio plazo,
se seleccionarén las medidas adecuadas que conformardn la hoja de
ruta para alcanzar los objetivos mencionados.

Desglose de emisiones de COz., de los tres Gltimos afios

2019 (tCOsq) 2020 (tCOzq) 2021 (t COyeq)

Consumo de gas natural 21.497 17.231 19.804
Emisiones de gases refrigerantes 551 463 435
Consumo de combustibles liquidos grupos electrégenos y bombas PCI 10 9 9
Emisiones CO, de combustibles liquidos para maquinaria y vehiculos internos 431 353 397
Incineracién COV's 255 221 224
Total emisiones CO;q Alcance 1 22.745 18.277 20.869
Consumo de electricidad 0 0 0

Total emisiones COy.q Alcance 2 0 0 0

Total emisiones CO,.q Alcance 1y 2 22.745 18.277 20.869
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9. Emisiones de Disolventes

Las emisiones de disolventes a la atmosfera proceden mayoritaria-
mente de las instalaciones de pintura y en menor medida de las
instalaciones de retoques de pintura y ceras de montaje final.

Durante el afio 2021 hemos alcanzado en la fabrica de Mercedes-Benz
Vitoria el valor de emisién de compuestos orgénicos volatiles méas
bajo desde el afio 2000 (3706 g/m?).

El siguiente gréafico muestra la evolucién de las emisiones de COV‘s de
los dltimos tres afos (43,02 g/m? en 2019, 40,44 g/m? en 2020 y
37,06 g/m?en 2021).

Entre las medidas de optimizacién de 2021, destacamos la introduc-
cion de un nuevo material PVC de antigravillonado / sellante con
menor contenido de disolvente, y la implantacién de diversas medidas
de reduccién de aplicacion de pintura.

Evolucion emisiones de disolvente (gr/m?2) tres ultimos afos
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10. Consumo de materiales

A continuacién mostramos la evolucién en los dltimos tres afios de
los consumos de las sustancias peligrosas que forman parte de los
aspectos ambientales significativos segun la evaluacién realizada en

to“ y “Adhesivos mésticos, PVC y pegamentos”.

En 2021 hemos reducido un 2% el consumo por vehiculo de estas tres
familias de productos en su conjunto, especialmente gracias a las
mejoras de consumo del PVC de sellados y proteccién (-4% respecto a
2021 con datos de 2020, y que pertenecen a las familias “Disolventey ~ 2020).
pintura base disolvente®, “Aprestos, KTL y productos de pretratamien-

Evolucién consumos sustancias peligrosas significativas tres tltimos anos

2019 (Kg) 2019 (Kg/v.) 2020 (Kg) 2020 (Kg/v.) 2021 (Kg) 2021 (Kg/v.)

PVC de sellados y proteccién 3.486.521 24,04 2.801.035 22,32 2.710.194 21,34

KTL (pigmento y pasta) 1.361.001 9,38 1.149.134 9,16 1.164.751 9,17

Pintura base disolvente 853.206 5,88 757.232 6,03 763.705 6,01
Disolventes, catalizadores, KTL impr. 804.027 5,54 683.492 5,45 691.589 5,45
Aprestos 644.090 4,44 553.637 4,41 571.485 4,50
Fosfatado 178.025 1,23 141.957 1,13 142.662 1,12
Desengrase 43.100 0,30 35.700 0,28 48.700 0,38

TOTAL Aspectos Ambientales significativos 7.369.970 50,81 6.122.187 48,78 6.093.086 47,98
Produccion (vehiculos) 145.050 125.500 127.002




11. Suelos

La fabrica de Mercedes-Benz Vitoria realiza un control periédico
riguroso de las zonas de riesgo, especialmente si éste puede afec-

tar al agua subterrénea. A tal efecto estamos estudiando desde el

afio 2001 las &reas en las que ha habido actividades potencialmente
contaminadoras del suelo y desde el afio 2003 se realiza una monito-
rizacién periédica del agua subterranea. Esta monitorizacion se ha ido
intensificando con el tiempo y ha ido acompafiada de diversos anélisis
de riesgos.

Los resultados analiticos obtenidos del seguimiento realizado en 2021
de las aguas subterrdneas asociadas a tres puntos de nuestro em-
plazamiento han superado los valores de referencia de la Normativa
Holandesa (Soil Remediation Circular 2013. Versién 1 de julio 2013).

En base a los resultados obtenidos de la actualizacién del Andlisis

de Riesgos (ACR) de fabrica, se muestra que, teniendo en cuenta las
condiciones actuales del emplazamiento y escenarios de exposicion
de inhalacién de volatiles por parte de los trabajadores, tanto el riesgo
téxico como el riesgo carcinogénico son aceptables, ya que los resul-
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tados son inferiores a los valores limite de aceptabilidad establecidos
en el Decreto 209/2019, de 26 de diciembre. En virtud de ello, puede
establecerse que el emplazamiento es compatible con el uso al que es
y sera sometido (uso industrial).

Considerando los resultados obtenidos de la actualizacién del ACR
realizado, basado en la informacién disponible sobre el emplazamiento
y teniendo en cuenta las condiciones evaluadas, no se estima necesa-
rio la realizacién de actuaciones adicionales.

Durante el afo 2021 hemos realizado las gestiones necesarias para
inertizar y dar de baja 5 de los depdsitos enterrados en el norte de la
fabrica.

A continuacién se muestra la evolucién a lo largo del tiempo de los
resultados de los anélisis de los 5 piezdmetros situados en el entorno
de la nave de aplicacién de esmaltes para el xileno, principal disolven-
te usado.

Evolucién anélisis piezémetros nave de pintura tres ultimos afos (xileno, ug/I)

Piezémetro  07/2019 11/2019 07/2020 11/2020 07/2021 11/2021
(ng/1) (mg/1) (wg/1) (wg/1) (wg/1) (wg/1)

P1-45 3,9 310 8,3 1,3 <0,5 3,1

P2-51 5 2,4 6,7 15,9 <0,5 6,5

P1-51 212 - - 2,8 <0,5 1

P1-24 <0,15 <0,5 2,6 1 <0,5 0,8

P7-51 18,6 15,1 3,2 4,7 19 45
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12. Indicadores basicos (I)

El Reglamento Europeo 1221/2009 (EMAS IIl) establece la obligacién
de valorar el comportamiento medioambiental de las organizacio-
nes mediante determinados indicadores bdsicos. A continuacién se
muestran los datos correspondientes a los 3 Ultimos afios para los
indicadores basicos que establece el Reglamento (UE) 2018/2026 de
la Comision que modifica el anexo IV del Reglamento 1221/2009. La
fabrica de Mercedes-Benz Vitoria utiliza como unidad de referencia
para los indicadores ambientales su produccién anual de vehiculos
expresada en toneladas.

Eficiencia energética:

El “consumo total de energia renovable” corresponde a la cantidad
anual total de energia consumida por la organizacién generada a partir
de fuentes de energia renovables. Esta informacion procede de los
datos oficiales del ,,Sistema de Garantia de Origen y Etiquetado de

Electricidad“ gestionados por la Comisién Nacional de los Mercados

y la Competencia (CNMC), respecto al porcentaje de energias renova-
bles de los suministradores de electricidad en Espafia; y de los datos
de los contadores energéticos disponibles para los paneles fotovol-
taicos instalados en fabrica.

La “Generacién total de energia renovable” corresponde a la cantidad
anual total de energia generada por la organizacién a partir de fuentes
de energia renovables.

Eficiencia en el consumo de materiales:

El “flujo mésico anual de los principales materiales utilizados” excluye
los productos energéticos y el agua y se calcula afiadiendo al peso de
los vehiculos fabricados, los residuos ligados a la produccion, como
la chatarra férrica productiva, los embalajes, el disolvente gestionado
como residuo o el disolvente emitido.

Evolucion de los indicadores basicos tres tltimos afos

Indicadores béasicos 2019 2020 2021 Unidad
Produccién 145.050 125.500 127.002 vehiculos
Peso Produccion 324.443 266.675 274.976 t Prod.
Peso medio por vehiculo 2,24 2,12 2,17 toneladas
Eficiencia energética
Consumo directo total de energia 226.751 192.461 209.212 MWh
0,70 0,72 0,76 MWh / t Prod.
Consumo total de energia renovable 109.458 98.114 100.574 MWh
48% 51% 48% %
Generacién total de energia renovable 0,00 0,00 27,96 MWh
0,00 0,00 0,00 MWh / t Prod.
Eficiencia en el consumo de materiales
Flujo masico anual de los principales materiales utilizados 329.924 271.226 279.836 toneladas
1,017 1,017 1,018 toneladas / t Prod.
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12. Indicadores basicos (ll)

Uso del suelo en relacién con la biodiversidad:

Un “4rea sellada” es cualquier drea cuya capa de suelo original se ha

cubierto haciéndola impermeable.

Un “drea orientada segln la naturaleza” es un area dedicada princi-

La fabrica de Mercedes-Benz Vitoria lleva a cabo una planificacién de
sus jardines respetuosa con la biodiversidad. En este sentido, desta-
camos que se prioriza el uso de especies de bajo consumo de agua,
que los jardines estén infrarregados y que se han instalado acolchados

palmente a la conservacién o restauracion de la naturaleza. En el caso  y arbustos para evitar césped que consume mayor cantidad de agua.
concreto de la fabrica de Mercedes-Benz Vitoria se contemplan como Por otro lado, utilizamos abundantes especies diferentes de plantas lo

tales todas las zonas de jardines.

que aumenta la biodiversidad de invertebrados y hemos eliminado las
especies exdticas invasoras.

Evolucion de los indicadores basicos tres tltimos afos

Indicadores basicos 2019 2020 2021 Unidad
Agua
Uso total anual de agua 311.583 288.228 301.966 m3
0,96 1,08 1,10 m? / t Prod.
Residuos
Generacién total anual de residuos 6.108 4.722 5.177 toneladas
18,83 17,71 18,83 kg / t Prod.
Generacién total anual de residuos peligrosos 1.812 1.482 1.635 toneladas
5,59 5,56 5,95 kg / t Prod.
Uso del suelo en relacién con la biodiversidad
Uso total del suelo 594.890 681.505 681.505 m?2
1,83 2,56 2,48 m? / t Prod.
Superficie sellada total 559.438 646.113 646.113 m?
1,72 2,42 2,35 m? / t Prod.
Superficie total en el centro orientada segun la naturaleza 35.452 35.392 35.392 m?
0,11 0,13 0,13 m? / t Prod.
Superficie total fuera del centro orientada segun la naturaleza 0 0 0 m?

0,00 0,00 0,00 m?2 / t Prod.
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12. Indicadores basicos (lll)

Emisiones:

Las “Emisiones anuales totales de gases de efecto invernadero” in-
cluyen las emisiones derivadas de procesos de quema de gas natural,
de fugas de gases refrigerantes (R134A, R407c, R410a y R449A), de la
incineracién de disolvente, de la quema de combustibles liquidos para
los grupos electrégenos, para las bombas del sistema de proteccién
contra incendios y para maquinaria y vehiculos de uso interno en la
fabrica, asi como las emisiones derivadas del consumo de energia
eléctrica

Evolucion de los indicadores basicos tres tltimos afos

Indicadores basicos 2019 2020 2021 Unidad
Emisiones
Emisiones anuales totales de gases de efecto invernadero 22.745 18.277 20.869 toneladas COyq

0,07 0,07 0,08 t COygeq / t Prod.
Emisiones anuales totales de SO, 0 0 0 toneladas

0,00 0,00 0,00 kg / t Prod.
Emisiones anuales totales de 6xidos de nitrégeno (NOy) 18,18 14,62 16,84 toneladas

0,06 0,05 0,06 kg / t Prod.
Emisiones anuales totales de particulas sélidas 14.406 14.827 20.171 kilogramos

0,04 0,06 0,07 Kg / t Prod.










1. Ruido exterior

En el aflo 2019 se actualizé el informe sobre la situacién del ruido
ambiental originado por la fabrica, para evaluar el cumplimiento de las
exigencias de Autorizacién Ambiental Integrada (AAl) tras los cambios
introducidos en las instalaciones desde el afio 2016. No se han reali-
zado actualizaciones en este sentido durante el aflo 2021, teniendo en
cuenta que por ley es obligatorio realizarlo cada 3 afios.

Niveles maximos definidos en la Autorizacién Ambiental Integrada:

» 40 dB(A) en el interior de las viviendas, medido en valor
continuo equivalente Leq 60 segundos, entre las 8 y 22 horas
con las ventanas y puertas cerradas, y 45 dB(A) en valores
maximos.

» 30 dB(A) en el interior de las viviendas, medido en valor
continuo equivalente Leq 60 segundos, entre las 22 y 8 horas,
con las puertas y ventanas cerradas, y 35 dB(A) en valores
maximos.

» 60 dB(A) en valor continuo equivalente Leq 60 segundos,
medidos en el cierre exterior del recinto industrial.

» Las actividades de carga y descarga, asi como el transporte
de materiales en camiones, debe realizarse de manera que el
ruido producido no suponga un incremento importante en el
nivel ambiental de las zonas de mayor sensibilidad acustica.
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A partir de los resultados obtenidos en el informe de ruidos mencio-
nado y su incertidumbre asociada se puede concluir que la actividad
no presenta problemas para el cumplimiento de los limites fijados en
la Autorizacién Ambiental Integrada, ni en viviendas, ni en el limite del
recinto industrial.

A través de las evaluaciones ambientales que se realizan para la apro-
bacién de nuevos proyectos, se controlan los niveles de ruido de las
nuevas instalaciones y se establecen acciones concretas de mejora
continua.

Nivel de ruido ambiental originado en el entorno por la actividad de Mercedes-Benz en Vitoria-Gasteiz:
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2. Residuos no peligrosos

Entre las medidas de reduccién de residuos no peligrosos de la fabrica
destacamos el uso de contenedores retornables a proveedor para
nuestros materiales productivos. Para todos aquellos materiales que
deben ser gestionados como residuo fomentamos su reciclaje o valori-
zacion energética.

Durante el afio 2021 hemos mantenido una tasa de reciclaje de
nuestros residuos no peligrosos del 100%, de igual modo que durante
el aflo previo. Hemos aumentado un 8% la cantidad de residuos no
peligrosos generados por vehiculo (25,82 kg/vehiculo en 2020y 27,88
kg/vehiculo en 2021), motivado principalmente por el aumento de la
generacién de chatarra productiva (+21%).

A continuacién, mostramos la evolucion de la generacién de residuos
no peligrosos y de la tasa de reciclaje entre 2019 y 2021.

Evolucion residuos no peligrosos tres ultimos afos

Residuo no peligroso Unidad 2019 2020 2021 Variacién
2021/2020

Residuos reciclados t 4.296 3.240 3.542

Kg/vh 29,62 25,82 27,89 8%
Deposicién en vertedero t 0 0 0

Kg/vh 0,00 0,00 0,00 0%
TOTAL t 4.296 3.240 3.542

Kg/vh 29,62 25,82 27,89 8%
Tasa de reciclaje % 100% 100% 100% 0%
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3. Proveedores y contratas

La estrategia “Spurwechsel” de Daimler involucra a las fabricas pro-
ductivas del grupo, a los vehiculos y a los integrantes de la cadena de
suministro de cada una de las fabricas. Su objetivo es conseguir que
todos los proveedores apliquen criterios de sostenibilidad empresarial
similares a los que ya ejecuta el grupo, entre los que se encuentran:

» La puesta en marcha de un sistema de gestién medioambien-
tal certificado con la norma ISO 14001, EMAS u otro estandar
compatible.

» La reduccion efectiva de las emisiones de CO, en las cadenas
de suministro de proveedores de hierro, aluminio y baterias,

responsables de la emisién de alrededor de 80% del CO, total.

» La neutralidad en CO, para el afio 2039.

Asi mismo, la fabrica de Mercedes-Benz Vitoria ha establecido como
obligatorio la obtencién de la ISO 14.001 para todas las empresas
externas de servicios con implicaciones ambientales, que estan de
una forma permanente en las instalaciones. De esta forma se asegura
que dichas empresas cumplen la legislacién, llevan a cabo una mejora
continua ambiental y son auditados periédicamente.

Todas las sustancias utilizadas por las empresas de servicios con

Aparcamiento para bicicletas en zona Sur de fabrica

implicacion ambiental efabrica tienen que cumplir nuestros requisitos
ambientales y deben ser autorizadas expresamente.

Los mencionados requisitos son de aplicacién por ejemplo para las
empresas de limpieza, mantenimiento, logistica, los proveedores de
material productivo ubicadas en el parque industrial, los proveedores
de materiales productivos y servicios del proceso de pintura, etc.

Tal y como establece la norma ISO 14.001:2015 hemos establecido
indicadores clave para el control de los requisitos ambientales de
aquellas contratas que realizan trabajos dentro de nuestras instala-
ciones. Asi mismo se lleva a cabo un seguimiento regular de dichos
indicadores por parte de las divisiones responsables de cada contrata.

Adicionalmente realizamos periédicamente revisiones ambientales de
todas aquellas zonas de talleres o almacenes que son gestionadas por
empresas externas dentro de nuestras instalaciones.
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4. Participacion de los empleados

El Sistema de Gestién Ambiental de la fabrica de Mercedes-Benz
Vitoria integra a los empleados de dicha fabrica a través de diversos
instrumentos:

Propuestas de mejora (PDM's):

Los empleados de la fabrica realizaron durante 2021 un total de 2.768
propuestas de mejora (frente a las 2.692 presentadas en 2020).

De éstas, un total de 237 PDM's estaban encaminadas a la mejora
ambiental (272 en 2020) y 59 PDM's de ellas han sido aceptadas e
implantadas (72 en 2020).

Comunicacién:

Regularmente se comunican en fabrica noticias sobre Medio Ambiente
y Energia a través de los miembros de la Comisién de Medio Ambiente
y los expertos energéticos.

Representantes de los trabajadores:

El Comité de Empresa esté representado dentro de la Comisién de
Medio Ambiente a través de un trabajador perteneciente a la seccion
sindical ESK y otro de la seccién sindical LAB.

Formacién:

Durante el afio 2021 hemos incrementado las horas de formacién en
temas ambientales y energéticos de fabrica (737 horas en 2021y 596
horas en 2020). Las herramientas “e-Learning” en materia de gestién
ambiental y energética han supuesto en 2021 el 14% de las horas de
formacién ambiental impartidas en fabrica (72% en 2020).










Glosario
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Concepto

Explicacién

Aspecto ambiental

Elemento de las actividades, productos o servicios de una organizacion que puede interactuar con el
medio ambiente.

Aspecto ambiental directo

Aspecto ambiental de la organizacién misma sobre el cual esta ejerce un control directo de gestion.

Aspecto ambiental indirecto

Aspecto ambiental que puede ser el resultado de la interaccion entre una organizacion y terceros y en el
cual pueda influir en un grado razonable esa organizacién.

Cataforésis (KTL)

Pintura por electrodeposicién catddica.

Catalizador

Cuerpo capaz de producir una reaccién quimica mas rapida.

Compuestos Orgénicos Volatiles
(Cov)

Emisién gaseosa de disolventes a la atmésfera.

CO0yeq

Unidad de medicién del poder de calentamiento global de cada uno de los gases de efecto invernadero,
tomando como base de comparacion el poder de calentamiento del CO,.

Desempefio ambiental

Resultados medibles de la gestién que hace una organizacién de sus aspectos ambientales.

Desengrase

Proceso de eliminacién de la grasa de embuticion de la chapa por medio de un desengrasante alcalino.

DQO

Demanda Quimica de Oxigeno, se emplea para medir el contenido en materia orgénica del agua.

Due Diligence

Metodologia interna implantada en Daimler para la evaluacién de los riesgos medioambientales. Los
responsables de la proteccién medioambiental del consorcio realizan las evaluaciones de riesgo medioam-
bientales en todas las fabricas de produccién con una participacién mayoritaria de Daimler.

Efecto invernadero

Fenémeno por el que determinados gases componentes de una atmésfera planetaria retienen parte de

la energia que el suelo emite por haber sido calentado por la radiacién solar. Afecta a todos los cuerpos
planetarios dotados de atmésfera. De acuerdo con el actual consenso cientifico, el efecto invernadero se
estd viendo acentuado en la Tierra por la emisién de ciertos gases, como el diéxido de carbono y el meta-
no, debido a la actividad econémica humana. Este fendmeno evita que la energia del Sol recibida constan-
temente por la Tierra vuelva inmediatamente al espacio, produciendo a escala planetaria un efecto similar
al observado en un invernadero.

Electrodeposicion catédica

Proceso de pintado por inmersién, basado en el desplazamiento de particulas cargadas en un campo
eléctrico hacia el polo de signo opuesto.

EMAS

Sistema Comunitario de Gestion y Auditorias Medioambientales

Estequiometria

Célculo de las relaciones cuantitativas entre los reactivos y productos en el transcurso de una reaccién
quimica.

Formaldehido

Compuesto quimico presente en las pinturas de secado en horno que usdbamos en MBE hasta el afio
2016.

Fosfatado

Proceso de inmersién de la carroceria en una bafio de 4cido fosférico, para la proteccién de la carroceria
contra la corrosion.

Gases de Efecto Invernadero (GEI)

Gases cuya presencia en la atmdsfera contribuye al efecto invernadero.

GEIl: Emision directa

Emisién de GEl proveniente de fuentes de GEI que pertenecen o son controladas por la organizacién.

GEI: Emision indirecta

Emisién de GEl que proviene de la generacién de electricidad, calor o vapor de origen externo consumidos
por la organizacion.

Greenproduction

Nombre asignado en Daimler a los objetivos internos de sostenibilidad definidos hasta 2030.

IDEn Indicador de desempefio energético. En el caso de MBE se calcula mediante el cociente entre entre el
consumo real de energia y el consumo tedrico esperado.
IKS-eeM Sistema de Gestién Integral de la Informacién Medioambiental del Departamento de Medio Ambiente,

Planificacién Territorial, Agricultura y Pesca del Gobierno Vasco.
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Glosario

Concepto

Explicacién

Impacto ambiental

Cualquier cambio en el medio ambiente, sea adverso o beneficioso, resultante en todo o en parte de las
actividades, productos y servicios de una organizacion.

Investigacién de detalle

Durante esta fase se hace un muestreo de las zonas que en la fase exploratoria han dado valores altos de
contaminantes en suelos y se delimitan de forma detallada la extensién de los emplazamientos conta-
minados, los contaminantes que presentan y su concentracion.

Investigacion exploratoria

Fase de investigacién de suelos en la que se realiza un primer muestreo y anélisis de suelos para determi-
nar las zonas problematicas y definir la siguiente fase.

Investigacién preliminar

Fase de investigacién de suelos basandose en las actividades desarrolladas en la fabrica, en la que se
busca delimitar todos los pardmetros de la toma de muestras de la siguiente fase.

MBE

Mercedes-Benz Espafia, S.A.U.

Montaje Bruto (MB)

Proceso de ensamblaje de la carroceria.

Montaje final (MO)

Proceso de equipamiento del vehiculo (P.e. montaje de asientos, revestimientos, motor, etc).

Nivel de emision

Cantidad de un contaminante emitido a la atmésfera por un foco fijo o mévil medido en una unidad de
tiempo.

Nivel de Inmisiéon

Cantidad de contaminantes sélidos, liquidos o gaseosos, por unidad de volumen de aire, existente entre
cero y dos metros de altura sobre el suelo.

Organizacién

Compaiiia, corporacién, firma, empresa, autoridad o institucién, o parte o combinacién de ellas, sean o no
sociedades, publica o privada, que tiene sus propias funciones y administracion.

Piezometro

Sondeo permanente usado para la toma de muestra de aguas subterréneas

Pretratamiento

Conjunto de tratamientos (desengrase, fosfatado y activado) previos a la cataforésis.

Reciclado

Transformacién de los residuos, dentro de un proceso de produccién, para su fin inicial o para otros fines.

Registro

Documento que presenta resultados obtenidos o proporciona evidencia de las actividades desempefiadas.

Residuos peligrosos (RP)

Todo residuo que contiene en su composicién sustancias o materiales en concentraciones tales que
representan un riesgo para la salud humana, los recursos naturales y el medio ambiente.

Residuos Sélidos Urbanos (RSU)

Son los residuos generados en los domicilios particulares, comercios, oficinas y servicios, asi como todos
aquellos que no tengan la calificacién de peligrosos y que por su naturaleza o composicién puedan
asimilarse a los producidos en los anteriores lugares o actividades.

Reutilizacion

Empleo de un producto usado para el mismo fin para el que fue disefiado originariamente.

Ruido ambiental

Es aquel nivel de ruido exterior, producido por la totalidad de fuentes sonoras de una instalacién, que
afecta al Medio Ambiente.

SGE Sistema de Gestién Energético
SIGMA Sistema de Gestiéon Ambiental
Spurwechsel Nombre asignado a la estrategia de futuro de Daimler (“cambio de carril” en castellano).

Superficie electroforética

Area Superficial del vehiculo cubierto por la pintura de cataforesis
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Capitulo

Dato
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Fuente

La fabrica de Vitoria

Cantidad de empleados

dato interno de MBE

La fabrica de Vitoria

Superficie total

dato interno de MBE

La fabrica de Vitoria

Superficie edificada

dato interno de MBE

Programa Ambiental y Ener-
gético

Grados de cumplimiento de
objetivos

dato interno de MBE

Programa Ambiental y Ener-
gético

Objetivos ,,GreenProduction®

dato interno de MBE

Residuos peligrosos

Cantidad generada de RP

IKS-eeM

Residuos peligrosos

Total valorizado RP

dato interno de MBE

Consumo de agua

Consumo agua

Ingurunet

Caudales de vertido

% Vertido N-PI-10, S-1-2,

Estimacién de MBE

N-P-I-12, S-P-1
Caudales de vertido Cantidad agua vertida Ingurunet
Vertidos Emisiones mésicas de los prin-  Ingurunet
cipales contaminantes
Consumos energéticos: Gas Consumo gas natural Ingurunet
Natural
Consumos energéticos: Energia Consumo energia eléctrica Ingurunet

eléctrica

Emisiones atmosféricas

Emisiones atmosféricas

Ingurunet, Informe de inspeccién reglamentaria

Emisiones de COyq

Emisiones de COy4 gas natural

Dato interno calculado segln la metodologia de IPPC (Grupo Interguberna-
mental de expertos sobre el cambio climatico)

Emisiones de COyq

Emisiones de COyq gases
refrigerantes

Dato interno calculado en base a las emisiones masicas de cada uno de
los gases refrigerantes (IKS-eeM) y su potencial de calentamiento

Emisiones de COyq

Emisiones de COz4 quema de
combustibles liquidos

Dato interno calculado en base a las horas de funcionamiento de los
grupos electrégenos y de las bombas del sistema de proteccién contra
incendios de MBE y a los consumos tedricos de los mismos; asi como los
consumos internos registrados para vehiculos internos y maquinaria

Emisiones de COyeq

Emisiones de COyq incinera-
cion COV’s

Dato interno calculado en base a los COV’s incinerados, al factor de
emisién y al factor de oxidacién. Los COV’s incinerados se publican
anualmente en Ingurunet, el factor de emision es un dato calculado por
MBE en funcién de la estequiometria de los disolventes y el factor de
oxidacion es el que marca el REGLAMENTO (UE) 601/2012 de la Comisién
sobre el seguimiento y la notificacién de las emisiones de gases de efecto
invernadero

Emisiones de COyq

Emisiones de COyq electricidad

Dato interno calculado en base al consumo eléctrico (IKS-eeM) y al factor
de emisién de CO, asociado a la generacion de energia eléctrica de las
compafiias suministradoras de MBE (publicado por la Comisién Nacional
de los Mercados y la Competencia -CNMC)

Emisiones de Disolventes

Emisiones de COV

Ingurunet
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Fuente de

Capitulo

datos

Dato

Fuente

Consumo de materiales

Consumo materias primas

dato interno de MBE de salidas de almacén

Suelos Resultado de los andlisis de Ingurunet
piezobmetros
Indicadores basicos Produccidn Ingurunet

Indicadores bésicos

Peso produccién

dato interno de MBE

Indicadores bésicos

Consumo directo total de
energia

Ingurunet

Indicadores bésicos

Consumo total de energia
renovable

dato interno de MBE

Indicadores basicos

Generacidn total de energia
renovable

dato interno de MBE

Indicadores basicos

Flujo mésico anual de los mate-

riales utilizados

dato interno de MBE

Indicadores bésicos

Generacién total anual de
residuos

dato interno de MBE

Indicadores bésicos

Generacién total anual de
residuos peligrosos

Ingurunet

Indicadores basicos

Superficie sellada total

dato interno de MBE

Indicadores basicos

Superficie total en el centro
orientada segln la naturaleza

dato interno de MBE

Indicadores bésicos

Superficie total fuera del
centro orientada segln la
naturaleza

dato interno de MBE

Indicadores basicos

Emisiones anuales totales de
SO,

Ingurunet

Indicadores basicos

Emisiones anuales totales de
oxidos de nitrégeno (NOy)

Ingurunet

Indicadores basicos

Emisiones anuales totales de
particulas sélidas

célculo de MBE basado en el informe de inspeccion reglamentaria

Residuos no peligrosos

Total Residuos no peligrosos
generados

Ingurunet

Residuos no peligrosos

Tasa de reciclaje RNP

dato interno de MBE

Participacion de los empleados

Propuestas de mejora

dato interno de MBE

Participacion de los empleados

Horas de formacion

dato interno de MBE
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Interlocutor

Si tiene alguna pregunta referente a nuestro sistema de gestion
ambiental, a nuestra proteccién ambiental o a nuestra declaracién
ambiental dirijase a:

Angel Guerrero

Servicios Técnicos de Fabrica / Medio Ambiente
Mercedes-Benz Espafia, S.A.U.

C/Las Arenas 1

01015 Vitoria-Gasteiz

Teléfono: +34 945-185477

E-Mail: angel.guerrero@mercedes-benz.com

Cualquier persona interesada en acceder a este documento en forma-
to digital, puede encontrarlo en la pagina oficial de Daimler AG:
www.daimler.com

Angel Guerrero, Representante de Medio Ambiente y Energias de la fabrica de Vitoria de Mercedes-Benz Espaiia, S.A.U.
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EI TOV Rheinland Ibérica ICT, S.A., con nimero de acreditaciéon ES-V-0010, ha verificado en la
fabrica de Mercedes-Benz Espafia, S.A.U. ubicada en la calle Las Arenas n® 1, 01015 Vitoria

- Gasteiz, con nimero de registro EMAS ,,REG N° ES-EU-000073" y confirma por medio de la
presente que:

»

»

»

La evaluacién y validacién ha sido realizada de plena conformidad con los requisitos
establecidos por el Reglamento (UE) 2017/1505 de la Comision de 28 de agosto de
2017 y por el Reglamento (UE) 2018/2026 de la Comision de 19 de diciembre de 2018
gue modifican respectivamente los anexos |, Il y lll por un lado y el anexo IV por otro
lado del Reglamento (CE) n® 1221/2009 del Parlamento Europeo y del Consejo, relativo
a la participacion voluntaria de organizaciones en un sistema comunitario de gestiény
auditoria medioambientales (EMAS), asi como los requisitos establecidos por la
Decisién (UE) 2019/62 de la Comisién de 19 de diciembre de 2018, relativa al docu-
mento de referencia sectorial sobre las mejores practicas de gestién medioambiental,
los indicadores sectoriales de comportamiento medioambiental y los pardmetros
comparativos de excelencia para el sector de la fabricacion de automoviles,

El resultado de la evaluacién y validacién confirma que no hay evidencias de incumpli-
miento de la legislacién ambiental,

Los datos e informaciones de la declaracién ambiental de la fabrica aportan una imagen
fiable, fidedigna y veraz de todas las actividades de la misma dentro del &mbito
abordado por la declaraciéon ambiental.

Vitoria-Gasteiz,

Almudena Firmado digitalmente
por Almudena Bouza
Bouza Martinez
. Fecha: 2022.12.16
Martinez 11:43:26 +01'00
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